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mm mm mm mm mm Rotacion derecha
4 15 7 50 4 1+1 10 190.040.11
5 22 8 60 5 1+1 10 190.050.11
6 22 8 60 6 1+1 10 190.060.11
e 6,35 22,2 7 63,5 6,35 2+2 10 190.008.11
8 32 7 80 8 2+2 10 190.080.11
9,52 28,6 7 76,2 9,52 2+2 10 190.504.11
10 32 7 80 10 2+2 10 190.100.11
10 42 7 90 10 2+2 10 190.101.11
12 42 7 90 12 2+2 10 190.120.11
12 52 7 100 12 2+2 10 190.121.11
12,7 25,4 12 76,2 12,7 2+2 10 190.505.11
12,7 28,6 12 76,2 12,7 2+2 10 190.506.11
12,7 34,9 12 88,9 12,7 2+2 10 190.507.11
12,7 41,3 12 101,6 12,7 2+2 10 190.508.11
16 55 24 110 16 2+2 10 190.160.11
18 55 30 110 18 2+2 10 190.180.11
Fresas de corte helicoidal positivo y negativo para ranurar
9,52 22,2 4,8 76,2 9,52 2+2 10 190.513.11
9,52 254 52 76,2 9,52 3+3 10 190.813.11
12 25 52 83 12 3+3 10 190.320.11
12,7 22,2 52 76,2 12,7 2+2 10 190.515.11
12,7 34,9 5,2 88,9 12,7 2+2 10 190.517.11
c ) . . @ 127 28,5 6 76,2 12,7 3+3 10 190.815.11
ARACTERISTICAS TECNICAS:
- Metal duro super-micrograno de calidad superior
- 2 cortes helicoidales positivos y 2 negativos HW [22+2]
- 3 cortes helicoidales positivos y 3 negativos HW [Z3+3] ——— (@4-6mm AGLOMERADO ?8-18mm AGLOMERADO
- Acabado dptimo en la superficie trabajada } V, ;
- Optimo acabado en los dos lados del tablero. 00 05 1 15 ‘gf [m/f's”i] 00 5 10 15 zof [m/gyn)]
EwvpLE0: para contornear, seccionar y perfilar a medida i’ 15’ }
la madera maciza y sus derivados. También para lami- ° ] 15
nados y material plastico con sorprendente eficacia y 10 20
alta velocidad de avance, piezas bien ajustadas a la 25
mesa de trabajo. Para montar en mandriles o adapta- 15 gg ‘
dores para centros de trabajo, maquinas punto/punto, y 2 (5-6mm H 10 ‘ﬂlxmm
pantdgrafos de CNC. 45 H
25 50 \
A\, S e e o ¥ H [mm Pofundidad de cort V' H mm] Pofundidad de cort
Cada aplicacion podria requerir diferentes parametros segin el material 24000 RPM 18000 RPM
tCr’\aﬂl}a[J;dsoeyhlscsecg:rdglg|32e|(s);1 glanmoasqzl::gglt%s o indirectos, debidos a Factor de correccion Vf: MDF=0.8 Factor de correccion Vf: MDF=0.8

defectos o errores causados por estos diagramas.
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